Allgemeintoleranzen KKI GmbH

Ohne Vorgaben unserer Kunden finden bei KKl die Toleranzen nach Toleranzklasse ,mittel“, der relevanten DIN Normen Anwendung.
Diese sind in blau bzw. griin hervorgehoben. Dariiber hinaus realisieren wir naturlich lhre Vorgaben, soweit dies technisch mdéglich ist.
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1. Ldngenmale
Allgemeintoleranzen fir LAngenmaRe nach den Tabellen 1 und 2.

2. WinkelmaRe

In Winkeleinheiten festgelegte Allgemeintoleranzen erfassen nur die allgemeine Richtung von Linien oder Linienelementen von Flachen, nicht aber
ihre Formabweichungen. Die allgemeine Richtung der von der Istflache abgeleiteten Linie (Istlinie) ist die Richtung der Beriihrungslinie von
geometrisch idealer Form. Der groRte Abstand zwischen der Beruihrungslinie und der Istlinie muss den kleinstmdglichen Wert haben (siehe ISO
8015).

GrenzabmalRe fiir Winkelmaf3e sind in Tabelle 3 angegeben.

Verweisungen auf andere Normen

Die Normen enthalten Festlegungen, die durch Bezugnahme zum Bestandteil von ISO 2768 werden. Die angegebenen Ausgaben
sind die beim Erscheinen von ISO 2768 giiltig. Da Normen von Zeit zu Zeit Giberarbeitet werden, wird dem Anwender dieser Norm
empfohlen, immer auf die jeweils neueste Fassung der zitierten Norm zuriickzugreifen. IEC- und ISO-Mitglieder haben Verzeichnisse
der jeweils gliltigen Ausgabe der internationalen Normen.

Tabelle 1. GrenzabmaRe fiir LingenmaRBe aufer fiir gebrochene Kanten

(Rundungshalbmesser und Fasenhdhen siehe Tabelle 2) Werte in mm

Toleranzklasse Grenzabmale fiir NennmaRbereiche
von 0,51) Uber 3 Uber 6 tber 30 iber120 Uber 400 iber1000 |(iber2000 bis

Kurzzeichen Benennung bis 3 bis 6 bis 30 bis 120 bis 400 bis 1000 bis 2000 4000

f fein +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 0,2 +0,3 0,5 -

m mittel +0,1 +0,1 0,2 40,3 0,5 0,8 +1,2 +2

C grob 10,2 10,3 0,5 +0,8 +1,2 +2 13 +4

\ sehr grob - +0,5 +1 +15 25 +4 +6 +8
1) Fur Nennmafe unter 0,5 mm sind die Grenzabmale direkt an dem (den) entsprechenden Nennmaf(en) anzugeben.

Tabelle 2. Grenzabmale fiir gebrochene Kanten

(Rundungshalbmesser und Fasenhéhen) Werte in mm

Toleranzklasse Grenzabmale fr
NennmaRbereiche
. von 0,51, liber 3 .
Kurzzeichen Benennung bis 3 bis 6 tber 6
f fein
0,2 0,5 +1
m mittel
C grob
+0,4 +1 2
\Y sehr grob
") Fir NennmafRe unter 0,5 mm sind die GrenzabmaRe direkt an dem (den)
entsprechenden Nennmaf}(en) anzugeben.

Tabelle 3. Grenzabmalfe fiir WinkelmaRe

Tol " GrenzabmalRe flir Langenbereiche, in mm, fiir den
oleranzidasse kiirzeren Schenkel des betreffenden Winkels
. . Gber 10 lber 50 Gber120 | .

Kurzzeichen Benennung bis 10 bis 50 bis 120 bis 400 Uber 400

f fein

m +10 +0° 30 +0°20' +0°10' +0°5'

mittel
C grob +1°30° +10 +0° 30 +0°15' +0°10'
v sehr grob 30 +20 +10 +0° 30' +0° 20'




Toleranzen fiir Ldingenmalfe an ebenen Stanzteilen. Soweit nicht anders vorgegeben gilt der Genauigkeitsgrad ,mittel”, der in griin SLERTEATATILNG

gekennzeichnet ist. ;

Tabelle 4 - Grenzabmalle fir Langenmale an ebenen Stanzteilen auBer Rundungs-halbmessern
MafRe in Millimeter

Nennmah- |Genauigkeits GrenzabmaRe .f.iir Dicken.t.)ereich _
bereich grad bis 1 u.ber 1 uPer 3 uPer 6 liber10
bis 3 bis 6 bis 10
f + 0,05 + 0,08 +0,1 +0,2 +0,4
bis 6 m +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,4
g +0,2 +0,3 +0,4 +0,6 +0,8
sg +0,5 +0,5 +0,8 +1,2 +1,5
Uiber 6 f + 0,08 +0,1 +0,15 +0,2 +0,4
bis 10 m + 0,15 +0,2 + 0,25 +0,4 +0,4
g +0,3 +0,4 +0,5 +0,8 +0,8
sg +0,8 +1 +1 +15 +15
Uber 10 f +0,1 +0,1 +0,15 +0,2 +0,4
bis 25 m + 0,2 + 0,25 +0,3 +0,4 +0,6
g +0,4 +0,5 +0,6 +0,8 +1
sg +1 +1 +15 +15 +2
Uber 25 f +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,4
bis 63 m + 0,25 =03 +0,4 +0,5 +0,6
g +0,5 +0,6 +0,8 +1 +1,2
sg +1 +1 +15 +2 +3
Uber 63 f +0,15 +0,15 +0,2 +0,3 +0,4
bis 160 m i 08 +0,4 +0,5 +0,6 +0,8
g +0,6 +0,8 +1 +1,2 +1,6
sg +15 +1,5 +2 +3 +3
Uber160 f +0,2 +0,3 +0,3 +0,4 +0,5
bis 400 m +0,5 +0,6 +0,6 +0,8 +1,0
g +.1 +1,2 +1,2 +1,6 + 2
sg +15 +2 +25 +3 +3
Uber 400 f +0,4 +0,4 +0,5 +0,5 +0,8
bis 1 000 m +0,8 +0,8 +1 +1 +15
g +1,6 +1,6 + 2 + 2 +3
sg +25 +25 +3 +4 +4
iber 1.000 f +0,8 +0,8 +0,8 +1 +1
bis 6 300 m +1.2 +15 +1,5 +2 +2
g +25 +25 +3 +4 +4
sg +4 +4 +4 +4 +4




Grenzabmalfe fiir Langenmafe an durch Umformen hergestellten Stanzteilen (auBer Rundungshalbmesser) nach DIN

Tabelle 5 6930-2:2011-10
Male in Millimeter
. ) Grenzabmale fiir Dickenbereich
NennmaB- Genauigkeit - - - - - -
bereich s- grad bis 1 uber 1 bis| Uber 3 bis u!aer 6 tber
3 6 bis 10 10
f +0,1 +0,16 +0,2 +0,4 +0,8
bis 6 m +0,2 +0.3 +04 +0.6 +0.8
g +0,4 +0,6 +0,8 +1,2 +1,6
Sg +1,0 +1,0 +1,6 +2,0 + 3,0
f +0,16 +0,2 +0,3 +0,4 +0,8
iiber 6 m +0,3 +04 +05 +0.38 +0.8
bis 10 g +0,6 +0,8 +172 +16 +16
Sg +1,6 +2,0 +2 +3 +3
f +0,2 +0,2 0,3 +0,4 +0,8
tiber 10 m +04 +0,5 +0,6 +0,8 +1,2
bis 25 g +0.8 +1,0 +12 +1,6 +1.8
Sg +2,0 +2,0 +3 +3 +4
f +0,2 +0,3 + 0,4 0,6 +0,8
iber 25 m +0,5 +0,6 +0.8 1.0 +12
bis 63 g +1,0 +1,2 +1,6 2 +2,4
Sg +2,0 +2,0 +3 +4 +6
f +0,3 +0,3 +0,4 0,6 .8
liber63 m + 0,6 +0,8 +1,0 +12 +1,6
bis 160 g +12 +16 +2 +24 +3.2
Sg +3,0 +3,0 +4 +6 +6
f +0,4 +0,6 + 0,6 0,8 +1,0
liber160 m +1,0 +1,2 +1,2 +1,6 +2
bis 400 g +2 +24 +24 +32
sg +3 +4 +5 +
f +0,8 +0,8 +1 +1,6
liber400 m +1,6 +1,6 +2 +3
bis 1000 g +32 +32 +4 +6
sg +5 +5 +6
iiber 1 000 f +1,6 +1,6 +1,6 + +
bis 2 500 m 4 +3 0
g +
Sg + + + + +
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Tabelle 6: GrenzabmaRe fiir LingenmafRe Schweillen nach EN ISO 13920 : 1996

Nennmalbereich / (in mm
2
Toleranz- . . . - . . . . . . .
Klasse bis 30 Gber 30 ber 120 Uber 400 | tber 1 000 |lber 2000 |lGber 4000 |lber 8000 |uber 12000 |iiber 16000]tber 20000
bis 120 bis 400 bis 1 000 bis 2000 | bis 4000 | bis 8000 bis 12000 | bis 16000 | bis 20000
Grenzabmale ¢ (in mm)
A +1 +1 +2 + 3 + 4 + 5 + 6 + 7 +8 +9
B +1 +2 +2 13 + 4 + 6 + 8 +10 +12 +14 +16
C +3 +4 +6 + 8 + 11 +14 18 +21 +24 + 27
D +4 7 +9 +12 16 +21 + 27 +32 + 36 + 40

Andere Toleranzen fiir Form und Lage, z. B. Koaxialitats-, Symmetrietoleranzen, sind nicht festgelegt. Wenn derartige
Toleranzen aus Funktionsgriinden gefordert werden, sind sie auf den Zeichnungen so anzugeben, wie es in der EN ISO
1101 festgelegt ist.

Tabelle 7: Grenzabmal3e fiir WinkelmaRe

Nennmafbereich / (in mm) (Lange oder
kurzerer Schenkel)
Toleranz- 1 bis 400 Giber400
klasse Gber 1 000
Grenzabmale t-.a
(in Grad und Minuten)
A +20' +15' +10'
B +45' + 30 +20'
C +10 +45' +30'
D +1°30' +1°15' +10
Gerechnete und gerundete GrenzabmaRe ¢ (in
mm/m'))
A +6 +4,5 + 3
B 13 +9 + 6
C +18 +13 + 9
D + 26 +22 +18

") Die Angabe in mm/m entspricht dem Tangenswert der
Grenzabmale. Sie ist mit der Lange in Meter des kiirzeren Schenkels
zu multiplizieren.

Die Angaben zu Toleranzen und Normen finden Sie auch in unserem Downloadbereich zum Herunterladen.

Natrlich sind die oben aufgefiihrten Informationen nur ein Auszug aus den gangigen Normen und Toleranzen der
Blechverarbeitung. Sollten Sie weitere Angaben bendtigen, steht Innen unser Team gerne zur Verfugung.



